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Was konnten Sie im Riickblick auf den Durchgang 1 und 2 feststellen?

Es war leicht die Qualitét der Produkte zu priifen und nachzujustieren.

Es gab kaum Wartezeiten zwischen den Stationen.
Der Kundentakt war gut zu erkennen.
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Die Reihenfolge der Auftrage wurde eingehalten.
Number of Votes

Was konnten Sie im Riickblick auf den Durchgang 1 und 2 feststellen?

Es gab nur geringe Bestande im System.

Das Arbeiten in der Gruppe war angenehm.

Number of Votes

Was konnten Sie im Riickblick auf den Durchgang 1 und 2 feststellen?
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Der Durchsatz war auf den Kunden abgestimmt.

Die Durchlaufzeit war gering.

Die Durchlaufzeit war stabil.

Es kam zu keinem Engpass.

Die Versorgung mit Bauteilen durch die Logistik war gut.
Number of Votes

Was konnten Sie im Riickblick auf den Durchgang mit Golfballsteuerung feststellen?

Es war ein sehr unruhiger Arbeitsablauf.
Es gab kaum Wartezeiten zwischen den Stationen.

Die Durchlaufzeit hat fluktuiert.

Number of Votes

Was konnten Sie im Riickblick auf den Durchgang mit Golfballsteuerung feststellen?
Es gab einen Engpass, der den Durchsatz vermindert hat.
Es kam zu Wartezeiten zwischen den Stationen.

Der Kundetakt war kaum zu erkennen.
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Die Versorgung mit Bauteilen durch die Logistik kam ins stocken.
Die Reihenfolge der Auftrige wurde nicht eingehalten.

Number of Votes

Was konnten Sie im Riickblick auf den Durchgang mit Golfballsteuerung feststellen?

Es gab hohe Besténde zwischen den Stationen.
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Die Durchlaufzeit war gering.
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Es war leicht die Qualitét der Produkte zu priifen und nachzujustieren.

Es gab kaum Wartezeiten zwischen den Stationen.
Der Kundentakt war gut zu erkennen.

Die Reihenfolge der Auftrage wurde eingehalten.
Number of Votes

Was konnten Sie im Riickblick auf den Durchgang 1 und 2 feststellen?

Es gab nur geringe Bestande im System.

Das Arbeiten in der Gruppe war angenehm.

Number of Votes

Was konnten Sie im Riickblick auf den Durchgang 1 und 2 feststellen?

Der Durchsatz war auf den Kunden abgestimmt.

Die Durchlaufzeit war gering.

Die Durchlaufzeit war stabil.

Es kam zu keinem Engpass.

Die Versorgung mit Bauteilen durch die Logistik war gut.
Number of Votes

Was konnten Sie im Riickblick auf den Durchgang mit Golfballsteuerung feststellen?

Es war ein sehr unruhiger Arbeitsablauf.
Es gab kaum Wartezeiten zwischen den Stationen.

Die Durchlaufzeit hat fluktuiert.

Number of Votes

Was konnten Sie im Riickblick auf den Durchgang mit Golfballsteuerung feststellen?
Es gab einen Engpass, der den Durchsatz vermindert hat.
Es kam zu Wartezeiten zwischen den Stationen.

Der Kundetakt war kaum zu erkennen.

Die Versorgung mit Bauteilen durch die Logistik kam ins stocken.
Die Reihenfolge der Auftrige wurde nicht eingehalten.

Number of Votes

Was konnten Sie im Riickblick auf den Durchgang mit Golfballsteuerung feststellen?

Es gab hohe Besténde zwischen den Stationen.

Die Durchlaufzeit war gering.



